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JUNTADA DE PROPOSTAS COMERCIALIS - FINAIS

Junto aos autos do processo licitatorio n® 2021.11.09.01, na modalidade, PREGAO, as
‘opostas de pregos apresentadas para o presente certame.

SAO BENEDITO - CE, 24 de Novembro de 2021

LUIS CARNE
Comissdo
Pregoeiro

ENDERECO: RUA PAULO MARQUES, N°378, CENTRO, SAO BENEDITO/CE



MOVEIS JB

PROPOSTA DE PRECO

A)
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO BENEDITO - CE

PREGAO ELETRONICO N° 30/2021

DO OBJETO
Objeto: Registro de Pregos visando futura e eventual aquisigdo de material permanente (mobilidrio) para as
Escolas da Rede de Ensino do Municipio de Sao Benedito/CE, conforme Termo de Referéncia.

Prezados Senhores,

Apés examinarmos cuidadosamente as condi¢des do Edital e seus anexos, referente ao Pregdo Eletronico N°
2021.11.09.01, com a qual concordamos integralmente, apresentamos aqui nossa PROPOSTA DE PRECOS
para execucdo do objeto acima especificado, para atender a demanda da PREFEITURA MUNICIPAL DE
SAO BENEDITO, estando nos pregos inclusos todos os custos e despesas, encargos e incidéncias, diretos e
indiretos, ndo importando a natureza, que recaiam sobre o objeto da licitagdo.

IDENTIFICACAO DO LICITANTE:

- RAZAO SOCIAL: MOVEIS JB IND E COMERCIO LTDA
- CPF/CNPIJ: 02.464.845/0001-63

- ENDERECO COMPLETO: BR 101 KM127 DISTRITO INDUSTRIAL — Sdo José de Mipibu —
RN CEP: 59162-000
- REPRESENTANTE LEGAL: Lailton Guilherme da Silva, brasileiro, Solteiro, Procurador, RG

2.201.549, CPF 059.835.804-85, Rua Padre Jodo Maria, 256 — Felipe Camardo — Natal/RN.
- TELEFONE, CELULAR, FAX, E-MAIL: 84 3273-2724 ¢ moveisjbloja@yahoo.com.br
- BANCO DO BRASIL, C/c n° 14857-1 - Agéncia 4361-3

CONDICOES GERAIS DA PROPOSTA:

- A presente proposta ¢ valida por 60 (Sessenta dias)
- Prazos de entrega: 5 Dias Uteis
- Fabricante: FABRICACAQ PROPRTA

GRUPO 1
PRECO PRECO
ITEM DESCRT | u.F. MARCA / | UNITARIO TOTAL
o Qufn MODELO R$ RS
PROPRIA / | 370,00 222.000,00

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-01,| 600 | ez | GFA0%
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com

espessura de I8 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados (conforme
projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento
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MOVEIS JB

(contra-placa fenolica) de 0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com
rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450 mm
(profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerincia de
até + 2 mm para comprimento ¢ largura, ¢ +/- 1 mm para espessura.
Topos encabegados com fita de bordo termoplistica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polictileno), com "primer" na face de colagem, acabamento
de superficie texturizado, na cor LARANIJA, colada com adesivo
"HotMelting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N (ver
fabrica¢do). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com ftolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de bordo
. no ponto central e do lado oposto 4 borda de contato com o usuario.

O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e fravessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1,5
mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvade em formato de “C”, com
secgdo circular, didmetro de 31,75 mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). -Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas
garra rosca métrica M6 (didmetro de 6 mm). -06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6 mm), comprimento 47 mm (com
tolerdncia de +/- 2 mm), cabega panela, fenda Phillips. Obsl: A
definicio dos processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo 2 estrutura deve considerar, que apos
0 aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra € o
laminado de alta pressio. E permitida a utilizagio de mastique
elastico ou outro produto polimérico na regido situada entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Fixagio das
. sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,

didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIA, fixadas 4 estrutura através de encaixe. Obsl: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4 8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIJA (ver referéncias item 3.1.3.), fixadas a estrutura através
de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE" (conforme indicagdo no projeto), ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do
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componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster, cletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAOQ: ALTURA DO ALUNO de 0,93m a 1,16m.

CONJUNTO COLETIVO (CIC-01), PADRAO FNDE
DESCRICAQO: Mesa: Tampo em MDP com espessura de 25mm,
revestido na face superior em laminado melaminico de alta pressio,
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados. Revestimento na face inferior em laminado
melaminico de baixa pressio - BP, na cor BRANCA, Dimensdes
acabadas 800mm (largura) x 800mm (profundidade) x 25,8mm
(espessura), admitindo-se tolerdncia de até + 2mm para largura e
profundidade e /- Imm para espessura. Topos encabegados com
fita de bordo termoplastica extrudada com acabamento de
superficie texturizado, na cor LARANIJA, coladas com adesivo
"Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 29mm (largura) x 3mm (espessura), com
tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Estrutura da mesa
composta de: Pés confeccionados em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, secgdo circular dizmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm); Travessas em tubo de ago carbono,
laminado a frio, com costura, seccdo retangular de 20 x 40mm, em
chapa 16 (1.,5mm). Fixagdo do tampo a estrutura através de
parafusos rosca madquina polegada, didmetro de 14" x
comprimento 2" , cabega chata, fenda simples. Sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
mjetadas na cor LARANJA. Nos moldes das sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE", o0 nome da
empresa fabricante do componente injetado, e a espessura da chapa
e o diametro correspondente ao tubo para o qual a pega é adequada.
O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metélicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia A corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos elementos
metdlicos em tinta em pé hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA. Cadeira Assento e encosto em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor LARANJA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nitmero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE", ¢ 0 nome
da empresa fabricante do componente injetado. (O nome do
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fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca). Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de
20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixacdo do assento e encosto
injetados 4 estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 12mm. Fixacdo do assento em compensado
moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4.8mm, comprimento 16mm. Fixa¢do do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 18mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
LARANIJA, fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
| ‘ das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de

reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Obs. 4: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. * Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cidmara de névoa salina de no
minime 300 horas. * Pintura dos elementos metalicos em tinta em
po hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada
em estufa, espessura minima 40 micrometros.
RECOMENDACAOQ: Conjunto coletivo (0lmesa / 04 cadeiras)
tamanho 1 Altura do aluno: de 0,93ma 1,16m.

PROFRIA / | 432,00 259.200,00
3 | CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-03, [ 600 | c3 | CI-03
PADRAO FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18 mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8 mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra-placa fendlica) de
0,6 mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca meétrica M6 e
. comprimento 10 mm. Dimensdes acabadas 600 mm (largura) x 450
mm (profundidade) x 19,4 mm (espessura), admitindo-se tolerincia
de até + 2 mm para comprimento e largura, e +/- | mm para
espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopldstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AMARELA,
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicacio da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usudrio.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm, em chapa 16 (1.5
mm). - Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
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laminado a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com
seccdo circular, diametro de 31,75mm (1 1/4) em chapa 16 (1,5
mm). - Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, sec¢do circular, didgmetro de 38 mm (1 1/27), em
chapa 16 (1,5mm). *» Porta-livros em polipropileno copolimero
isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais,
de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser preservadas no
produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se
tolerancias na tonalidade a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livios deve ser gravado o simbolo internacional de
‘ . reciclagem, apresentando o ndmero identificador do polimero,

datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagdo
do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6 mm). -06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6
mm), comprimento 47 mm (com tolerdncia de +/- 2 mm), cabega
panela, fenda Phillips. Obsl: A defini¢do dos processos de
montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo &
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressio. E
permitida a utilizagdo de mastique eldstico ou outro produto
polimérico na regido situada entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. Fixagdo do porta-livios 4 travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, diAmetro de 4,8mm,
comprimento 12 mm. Ponteiras ¢ sapatas em copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetadas na cor AMARELA, fixadas a
. estrutura através de encaixe. Dimensdes, design ¢ acabamento

conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
mimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicagdo no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs2: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nio de sua propria logomarca. Nas partes meldlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
cotrosdo em cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metilicos em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem isento de cargas
minerais, injetados na cor AMARELA. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
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apresentando o nimero identificador do polimero; datador de lotes
indicando més e ano de fabricagdo; a identificagdo “modelo FDE-
FNDE” (conforme indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo
de acgo carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm,
em chapa 14 (1.9mm). Fixagdo do assento ¢ encosto injetados &
estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas 2 estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntimero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no
projeto), € o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster,
cletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
40 micrometros, na cor CINZA. RECOMENDACAQ: ALTURA
DO ALUNO de 1,19m a 1,42

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-04,
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensoes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19.4mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2 mm para largura ¢ profundidade ¢ de +/~ Imm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor
VERMELHA, colada com adesivo "HotMelting", Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita
de bordo no ponto central e do lado oposto 4 borda de contato com
o usudrio. O ponto de encontro da fita de bordo niio deve apresentar
espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais ¢ travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbonmo laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
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a frio. com costura, curvado em formato de “C”, com secgdo
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do circular, didgmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias
na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
. reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDELIFNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagdo
do tampeo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagcio do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o mimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
. . também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em po hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE”, e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos dataderes duplos com
miolo giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
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ano de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o namero identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més ¢ ano de fabricagio. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosido em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos eclementos metalicos em tinta em pd hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espesswra minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,33ma 1,59m

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CIJA-05,
PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 ¢
comprimento [0mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até + 2 mm para largura e profundidade e de +/- Imm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor VERDE,
colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70N. Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura.
Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo
no ponto central e do lado oposto & borda de contato com o usudrio.
O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou descolamentos que facilitem seu arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, scegao oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com secgio
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -
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Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias
na tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do FNDE.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDEOFNDE"”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratério de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagdo
do tampo a estrutura atraveés de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerincia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phllips. Fixagdo do porta-livios a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos
pés através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERDE. Dimensdes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricac@o. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
elementos metilicos em tinta em pdé hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERDE. Dimensdes, design ¢ acabamento
conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
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ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, didgmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo”, didgmetro de 4,8mm, comprimento |12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas na cor VERDE, fixadas 4 estrutura
através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o mimero identificador do pelimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
‘ . (tipo insert), indicando més e ano de fabrica¢do. Obs. 2: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metilicos em tinta em pé hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de 1,46m a 1,76m.

PROPRIA / | 483,33 966.660,00
6 CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) CJA-06, | 2000 cy rgg;:gz
PADRAQO FNDE DESCRICAQ: MESA Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA, cantos arredondados. Revestimento na
face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
| 0,6mm. Aplicagdo de porcas garra com rosca métrica M6 e
comprimento 10mm. Dimensdes acabadas 600mm (largura) x
| 450mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerdncia de até + 2mm para largura e profundidade e de +/- Imm
: . para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termoplastica
. extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila), PP
(polipropileno) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL,
colada com adesivo "HotMelting". Dimensdes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicagdo da fita
de bordo no ponto central e do lado oposto 4 borda de contato com
o usuario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com seccdo
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, diametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm). Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas
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minerais, composto preferencialmente de 50% de matéria-prima
reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia
¢ de uniformidade de cor devem ser preservadas no produto
produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias
na tonalidade, a critério da Comissao Técnica do FNDE.
Dimensoes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o ntmero identificador do polimero, a
identificagio “modelo FDE[TFNDE”, ¢ o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser
inserido datador duplo com miolo giratorio de 16mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de fabricagio. Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Fixagdo
do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6
(diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega
panela, fenda Phillips. Fixagdo do porta-livios & travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,0mm,
comprimento |0mm. Fixacdo das sapatas (frontal ¢ posterior) aos
pés atraves de rebites de ‘repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento |2mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL Dimensoes, design ¢ acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ntmero identificador
do polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nio de sua
propria logomarca. Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia 4 corrosdo em
cimara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
clementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epéxi/ Poliéster,
cletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros na cor CINZA. CADEIRA Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e
o nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratorio de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, diimetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
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de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo “modelo FDE-
FNDE”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po6 hibrida
Epoxi / Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa,
cspessura minima 40 micrometros, na cor CINZA.
RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 1,88m

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS
(PCR) — MA-02, PADRAO FNDE DESCRICAO: MESA
Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C x H) Tampo em MDP, com
espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagio de
porcas garra com rosca meétrica M6 e comprimento 10mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 900mm (largura) x
600mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- Tmm
para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopldstica
extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP
(polipropilenc) ou PE (polietileno), com “primer” na face de
colagem, acabamento de superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo "HotMelting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N. Dimensoes nominais de 22mm
(largura) x 3mm (espessura), com tolerfncia de +/~ 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita
de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com
o usunario. O ponto de encontro da fita de bordo ndo deve apresentar
espagos ou descolamentos que facilitem seu arrancamento.
Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, curvado em formato de “C”, com seccdo
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4™), em chapa 16 (1,5mm); -
Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didgmetro de 38mm (1 1/27), em chapa 16

100

(1,5mm). Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra
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rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica
M6 (diametro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras ¢ sapatas
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ntimero identificador do polimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricacgdo, a identificagdo "modelo FDE-
FNDE" ¢ o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
! . miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
‘ més e ano de fabricagdo. Obs. |I: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia  corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. O grau de enferrujamento deve ser de Ri0 e o grau de
empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos elementos metalicos
em tinta em po hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na
cor CINZA.

PROPRIA / 598,00 179.400,00

8 | CONJUNTO DO PROFESSOR (MESA E CADEIRA) CJP-01,| 300 | cg | CI#-02
PADRAO FNDE MESA Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L x C
x H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na face superior em
formica 0,8 mm de espessura e na face inferior em chapa de
balanceamento de 0,6 mm. Painel frontal em MDP com espessura
de 18 mm, revestido nas duas faces em laminado melaminico de
baixa pressio — BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura
cinza: Montantes verticais confeccionados em tubo de ago carbono
' laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29 mm x 58 mm,
. em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de “C”, com secgdo circular de @ = 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16
(1,5mm). Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, sec¢io circular de @ = 38mm (1 1/2”), em chapa
16 (1,5mm). Travessa longitudinal confeccionada em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do semi-oblonga de 25 x
i 60 mm, em chapa 16 (1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
CINZA, fixadas a estrutura através de encaixe. Cadeira Assento ¢
encosto em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA.
Dimensdes Assento: 400 X 430mm (L X P) Encosto: 396 X
198mm (L x H). Estrutura cinza em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, @ 20,7 mm, em chapa 14 (1,9 mm). Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor CTINZA. Altura do assento ao chdo 460mm
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PRECO PRECO
MARCA / | UNITARIO TOTAL

I DESCRI t | U.F.
TEM cio Quan' ok s 5§

PROPRIA / | 3.050,00 457.500,00
/009 | CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO | 150 | owo | CIF24481/
| INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8§
CADEIRAS RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de
. 1,33m a 1,59m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termoplistico & base de ABS natural, com
pigmentagdo, superficie lisa, sem brilho e com formato retangular
na cor vermelha, formado por 4 modulos que se fixam & estrutura
por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de
cada lado) e 3 encaixes centrais por modulos e 4 parafusos por
modulo. Apoés montada a mesa mede, aproximadamente,
2440x810mm e tem 640mm de altura, com variagdo das medidas
em até 5%. A estrutura deve ser formada por um gquadro fabricado
em tubo de ago de segdo 20x40mm com 1,2mm, composto por 3
travessas ¢ 2 cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo
de ago didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de parede e
encaixadas sem o use de parafusos. Na extremidade inferior de
cada pé existe uma sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em polipropilenc. Todas as pegas
metalicas que compde a mesa recebem tratamento anticorrosivo e
pintura em tinta epoxi. CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento ¢
encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetados na cor VERVELHA. Nos moldes do assento ¢
do encosto devem ser gravados o simbolo internacional de
| reciclagem, apresentando o niimero identificador do polimero, a
. identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagdo. Obs. 1: O
nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua propria
logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagio do
assento ¢ encosto injetados & estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento |2mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
| minerais, injetadas na cor VERMELHA, fixadas a estrutura através
| de encaixe e pino expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, ¢ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
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miolo giratorio de 5 ou 6mm de didmetro (tipo msert), indicando

més ¢ ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Com apresentagdo de catilogo. Pelo fato de os padroes
dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicavel ao
mobilidrio para refeitério, ela pode ser utilizada como referéncia
para a elaboracio dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitorios escolares.

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM TAMPO
INJETADO EM TERMOPLASTICO A BASE DE ABS COM 8
CADEIRAS RECOMENDACAO: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1,88m. Mesa composta por tampos modulares, tampo
injetado em termopldstico 4 base de ABS natural, com
pigmentagdo, superficie lisa, sem brilho ¢ com formato retangular
na cor azul bic, formado por 4 modulos que se fixam a estrutura por
meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da mesa (2 de cada
lado) e 3 encaixes centrais por modulos e 4 parafusos por modulo.
Apb6s montada a mesa mede, aproximadamente, 2440x810mm e
tem 760mm de altura, com variagdo das medidas em até 5%. A
estrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tubo de ago
de segdo 20x40mm com |, 2mm, composto por 3 travessas e 2
cabeceiras. As pernas devem ser fabricadas em tubo de ago
diametro aproximade de 1.1/2”x0,9mm de parede e encaixadas sem
0 uso de parafusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para nivelamento da mesa,
fabricada em polipropileno. Todas as pegas metilicas que compde a
mesa reccbem tratamento anticorrosivo ¢ pintura em tinta epoxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES) Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados na cor
AZUL. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes do assento ¢ do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE”, ¢ 0 nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratério
de 16mm de diimetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites
de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura através de
encaixe € pino expansor. Dimensodes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
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PROPRIA /
CIF062448
1/08C

3.300,00

528.000,00
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nimero identificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-
FNDE”, e o0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo. Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Nas partes
metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 4 corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Com apresentagdo de catalogo. Pelo fato de os padrées
dimensionais estarem relacionados as estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nao seja aplicavel ao
mobilidrio para refeitdrio, ela pode ser utilizada como referéncia
para a claboragio dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitorios escolares

11

CONJUNTO SEXTAVADO INFANTIL EM PP COM 6
LUGARES MESA (6 Unidades): Mesa sextavada composta por
tampo ¢ subtampo em PP, Medidas do tampo: lado maior - 6lcm x
lado menor - 29c¢m x lateral — 37cm. Medidas do subtampo: lado
maior - 49¢cm x lado menor - 26cm x lateral — 28em. Estrutura:
colunas verticais em tubo oblongo 20 x 45 x 1,20mm, suporte do
tampo, subtampo e travessa das colunas em tubo 20 x 20 x 1,20mm.
CADEIRAS (6 Unidades) Assento e encosto em polipropileno,
moldados anatomicamente, nas cores verde, azul bic, azul baby,
vermelho, lilds, amarelo. Dimensdes Assento: 325 X 315mm (L X
P) Encosto: 330 X 160mm (L x H). Estrutura na cor cinza em tubo
de ago 7/8 x 1,20mm. Nas partes metilicas deve ser aplicado
tratamento anti-ferruginoso que assegure resisténcia a corrosio em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Pintura dos
clementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima
de 40 micrometros. MESA DE CENTRO (1 Unidade) Mesa central
com estrutura em tubo 7/8 x 1,20mm e tampo circular medindo @
0,525m em polipropileno. Garantia de 12 meses contra defeitos de
fabricagao.

200

cJ

PROPRIA / | 2.495,00
CJISIP6LV

499.000,00

(Um milhdo, quatrocentos ocitenta quatro mil, quinhentos Reais

TOTAL DO LOTE RS

1.484.500,00

Importa a presente Proposta de Pregos, o valor global de R$ 4.585.422,00 (Quatro
milhdes, quinhentos oitenta cinco mil, quatrocentos vinte dois Reais)

Declaramos, outrossim, que conhecemos a Lei n.° 10.520, de 17 de julho de 2002,
regulamentada pelo Decreto n.° 3.555, de 8 de agosto de 2000 e posteriores alteracdes, e a
Lei n° 8.666/93, de 21/06/93, com alteracdes subsequentes, e demais legislagdo pertinente,
estando assim a elas obrigados em todas as suas condigdes e estipulagdes.
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Declaramos que estamos em situagdo regular perante a qualificagio fiscal e trabalhista,
atendendo também as exigéncias do presente Edital quanto a habilitagdo juridica e
qualificagdes técnica e econdmico-financeira, bem como que ndo possuimos, nNo nOsso
quadro funcional, menores de dezoito anos, em trabalho noturno, perigoso ou insalubre,
nem menores de dezesseis anos em qualquer atividade, salvo como aprendiz, nos termos da
Lei n® 9.854/99, regulamentada pelo Decreto n°® 4.358, de 05/09/2002.

Fica estabelecido o prazo de validade da presente PROPOSTA em 60 (sessenta) dias a
contar da data da sessdo publica de abertura das propostas de pregos e dos documentos de
habilitagdo, pelo que nos declaramos obrigados em todos os seus termos, condigdes e
valores, durante esse periodo.

Caso nos seja adjudicado o Contrato, informamos que o Sr. Lailton Guilherme da Silva,
portador do CPF/MF n° 059.835.804-85 e, Carteira de Identidade n°. 2.201.949, é o nosso
representante e esta devidamente autorizado e credenciado para receber quaisquer
comunicagoes relacionadas com o Instrumento Contratual,

Atenciosamente,

DECLARAMOS:

Que estamos de acordo com todos os requisitos do edital

Sé&o Jose de Mipibu- RN, 24 de novembro de 2021

deake L oi

LAIL TON GUILHERME DA SILYA
PROCURADOR
RGN° 2201 849 CPF N” 050 B35 A4 .85
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